>> DOEMNTAL / DEUTSCH

HIGH SPEED DENTAL-
FRASIMASCHINEN

OFFEN, INDOUSTRIELL UMD HOCHEFFIZIEMNT

HIGH TECH IS OUR BUSINESS.




Roders: Tradition und
200 Jahre Imnovation

Verlasslich durch Bestandigkeit Erfahren durch Praxis
B I

Seit Uber 200 Jahren, sechs Generationen in direkter Zu jeder ZinngieBerei gehort ein Werkzeugbau, zur

Linie, ist Firma Roders ein inhabergefiihrtes Familien- Herstellung der Stahlkokillen. Vor mehr als 30 Jahren er-
unternehmen. Stets wurde und wird Roders als ver- weiterte und wandelte Firma Roders ihren Werkzeugbau
lasslicher und fairer Partner von Kunden und Partnern in eine hochmoderne Formenfertigung und begann die
geschatzt. Begonnen hat es mit einer ZinngiefBerei als Produktion von Blasformen fiir PET-Flaschen. Uber 5000
Handwerksbetrieb in einer Zeit, als es noch keine Blasformen jahrlich werden dort mit eigenen Maschinen
Industrie gab. Diese Tradition wird bis heute fortgefiihrt. und eigener Automation hocheffizient hergestellt.
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>> Roders verfiigt iiber eine hochmoderne
industrielle Produktion und Qualitiitskontrolle
sowie ein weltweites Servicenetz

Erfolgreich durch Innovation
L

Bei der steten intensiven Optimierung der Fertigungs-
verfahren im Réders Blasformenbau wurde eine neue
Technologie geboren, das High Speed Cutting.

Durch umfangreiche eigene Entwicklungen verhalf
Roders der HSC-Technologie bereits 1991 zum Durch-
bruch. Uber 2.000 Réders Maschinen sind inzwischen
weltweit installiert.

Auch bei dentalen Anwendungen war Rdoders Vorreiter.
Schon im Jahr 2000 wurden erste HSC-Maschinen fir
die Dentalbearbeitung ausgeliefert.
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Eine [Maschine -
viele Anwendungen

Mit der Roders Maschinentechnologie werden Sie hoch- ) . ..
flexibel. Kiirzeste Bearbeitungszeiten und Hochprézision Lithium-Disilikat-
sind in einer Maschine vereint. Die Bilder zeigen nur eine v K . .. .

ramik hoch hiff
kleine Auswahl der umfangreichen Moglichkeiten in der M o Ocprazise e
Dentalbearbeitung.
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Roders
R_RXO4, RXOS5 und RXOS5C

RXD 5

> Roders RXD4, RXD5 und RXD5C:

Drastische Kostensenkung durch hocheffiziente
Maschinentechnologie
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Vorteile
der Roders
RXDO-Dentalfr&sen

> Bewahrte Technologie durch iiber 20 Jahre Erfahrung > Hodchste Prazision, auch bei 5-achsiger Bearbeitung
im HSC-Frasen > Bis 50.000 Upm Drehzahl mit Standardspindel verfligbar,
> VerschleiBfreie Achsantriebe mit Linearmotortechnik optimal fiir sehr filigrane Bearbeitungen
> Extrem kurze Bearbeitungszeiten, teilweise unter > Alle Materialien in einer Maschine bearbeitbar,
5 Minuten pro Einheit auch gemischter Betrieb maoglich
> Hohe Werkzeugstandzeiten und dadurch sehr geringe > 4-und 5-Achsmaschinen erhaltlich
Werkzeugkosten auf Grund hochsteifer Maschinen- > Werkzeugvermessung, Bruch- und Verschlei3kontrolle
konstruktion mit integriertem Messlaser, automatische Fortsetzung
> Sehr effiziente Materialausnutzung und in der Folge des nachsten Jobs bei Werkzeugbruch, automatischer
eine deutlich hohere Anzahl von Einheiten pro Rohling Werkzeugwechsel bei Verschleif3
(bis zu 30% mehr) durch spezielle nur einseitige > Anbindung an Rdders eigene Automationslosungen
Spannung der Rohlinge problemlos madglich, auch im Nachhinein

RXD4
N

> 180°-Schwenkeinheit als 4. Achse

> Nur 2 Schwenkpositionen zur Bearbeitung der
Ober- und Unterseite moglich (0° und 180°)

> Automatisches Spannfutter zur Aufnahme der
Roders-Halter mit einseitig gespanntem Rohling
fir optimale Materialausnutzung

RXD5 und RXD5C - 5-Achsdentalfrase
[

> RXDS5C fiir sehr grofe Schwenkwinkel bis 135°,
RXD5 bis 115°

> Integrierte hochdynamische Drehschwenkeinheit fir
simultane 5-Achsbearbeitung, frei positionierbar

> Ausgeristet mit verschleif3freien Direktantrieben

> Extrem kompakte und steife Konstruktion mit Gegenlager

> Automatisches Spannfutter zur Aufnahme der Roders-
Halter mit einseitig gespanntem Rohling fiir optimale
Materialausnutzung
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Oie Technik
im Detail

Weg in pm
[-]
i

Linearmotortechnik in allen Achsen fiir hochste Prazision

und Dynamik

Kein Verschlei3 und dadurch hohe Verlasslichkeit

> Hochgenaue Vermessung der Werkzeuge im Messlaser

> Bruchkontrolle und VerschleiBmessung auch moglich

Wasserkihlung fir hohen Wirkungsrad und Langlebigkeit

Verfahrinkrement 0,1 pm und 0,05 pm

T

Zeit in Sekunden

Minimale Verfahrinkremente fir
hochste Genauigkeitsanforderungen
Interne Auflosung der Steuerung
kleiner als 1 Nanometer
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Automatischer Werkzeugwechsel
Standzeit- oder verschleilabhangi-
ger Einsatz von Schwesterwerk-
zeugen maglich
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> Geschutzt vor Spanen im Werkzeugwechsler

-12%

RFM600
RXP500 gleiche Zeit me
W RXP500 gleiche Qualitiit

> Energieeinsparung durch moderne

Regelungs- und Linearmotortechnik

im

Vergleich zu Maschinen mit

Kugelrollspindeln




Technische Daten

Konstruktion hochsteife Portalmaschine

Vorschub  0—40.000 mm/min
Drehzahl  50.000 Upm, HSK E25 Standard

Werkstiickspannung einseitig mit speziellem Roders-Halter

Werkzeugwechsler  12fach Standard, optional 40fach

Werkzeugvermessung  vollautomatisch in der Maschine mit Messlaser

Absaugung optional, grofe Filterfliiche und automatische Filterreinigung

Maschinengewicht ca. 3,2t

Platzbedarf  B2430 mmx L1850 mm x H 2070 mm (RXD5C: H 2160 mm)
Stellplan
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Fiir den Maschinentransport knnen der Bedienterminal und der Schaltschrank
abgenommen werden.
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Automation fur absolute
Kostenminimierung

> Roders-Automation

Mit der Roders-Automation heben Sie das volle
Kostensenkungspotential in der Dentalbearbeitung.
Praxiserprobte Losungen erlauben eine verldssliche
Produktion auch bei groBen Stiickzahlen. Eine einfach
zu bedienende Software steuert die Anlage und sorgt
jederzeit fiir volle Ubersichtlichkeit, bei Bedarf auch

im gesamten Labor.
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> Laden eines Roders-Halters mit

gespanntem Chromkobalt-Rohling
in die Maschine

Automatische Spannung auf dem
Drehtisch

Vereinzeln der Arbeiten in Schalen
Auffangtrichter und Schale unter
dem Rohling positioniert
Automatisches programmgesteuer-
tes Durchtrennen der Stege
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Wechsel der Schalen durch das
Automationsgerat

Gepolsterte Schalen fir beschadi-
gungsfreies Auffangen der Arbeiten

> Effiziente Materialausnutzung durch

einseitige Spannung der Rohlinge
Komplettes ,Auffrésen” und
dadurch bis zu 30% mehr Einheiten

pro Rohling maglich

>

Automatische Prifung der Belegung
des Magazins

Optional Kennzeichnung der
Schalen mit RFID-Chips und auto-
matische Zuordnung der gefrasten
Arbeiten zur Schalen-ID tber
Software

Nutzung der Schalenidentifikation
auf das gesamte Labor erweiterbar,
z.B. an Handarbeitsplatzen
Jederzeitige |dentifizierung der
gefrasten Arbeit in der Schale mit
Handchipreader

Etikettendrucker etc. problemlos
integrierbar
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>> HSC-Maschinen und Automation >> Blasformen furPET
N Roders Soltauer Zinn & Roders ART

Roders GmbH

Scheibenstr. 6 / 29614 Soltau / Germany
Tel. +49 5191-603-43, Fax +49 5191-603-38
E-Mail hsc@roeders.de / www.roeders.de

roders

chnische Anderungen vorbehalten — 1501
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