TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ARBEITSBEREICH
- max. Schleifdurchmesser
- max Schieifhdhe

CNC RUNDTISCH

- Tischdurchmesser / Magnet

- max. Werkstiickdurchmesser

- Tischgeschwindigkeit, stufenlos regelibar
- max. Tischbelastung

QUERACHSE

- Eilgang

- Min. Zustellung

- max. Verfahrweg

VERTIKALACHSE
- Eilgang

- Min. Zustellung

- max. Verfahrweg

SCHLEIFKOPF

- Antriebsleistung

- Drehzahl stufenios regelbar
- Max. Scheibendurchmesser

PLATZBEDARF /| GEWICHT
- Lénge

- Breite

- Héhe

- Gesamtgewicht

GESAMTANSCHLUSSLEISTUNG

1000 mm
800 mm

800 mm

1000 mm

von 0,5 - 110 U/min
800 kg

5000 mm/min
0,0005 mm
800 mm

1500 mm/min
0,0005 mm
800 mm

22 kW
von 100 - 2000 U/min.
420 mm

4200 mm
4700 mm
3300 mm
14000 kg

ca. 55 kw



Technische Beschreibung

Robustes Maschinenbett
in stabiler Struktur welche die Saule mit dem Querschiitten
aufnimmt.

Rundtisch mit elektronisch gesteuerter Elektro-

Permanent- Magnet- Aufspannpiatte

und entsprechender Steuergruppe zur Einstellung der

Magnethaftkraft, einschlieRlich elektrischer Sicherheits-

i einrichtung fur Nichtanlaufen des Rundtisches bei
unmagnetisierter Spannplatte

.Ausfﬁhmng mit Ringpolteilung 16 mm

' Bohrung 80 mm H7 zum zentrieren von Vorrichtungen und
| Werkstiicken

Die Tischumdrehung erfolgt auf Gleitbahn, im Olbad, mit
Kunststoffbeschichtung (TURCITE) - handgeschabt.

Der CNC Rundtisch wird durch einen unabhéngigen
TORQUE Motor angetrieben,

Dieser ist mit einem Encoder ausgeriistet.

Inkl. Kithiaggregat zu TORQUE Motor




Vertikalfiihrung
Uber SCHNEEBERGER Linearfilhrungen entsprechend

dimensioniert und ausgelegt fir héchste Zustellgenauigkeit
und Verfahrbereich

 Querbewegung
Uber SCHNEEBERGER Linearfilhrungen entsprechend

| ' dimensioniert und ausgelegt fur héchste Zustellgenauigkeit
und Verfahrbereich




Die Zustellung des Schleifkopfes (vertikal und quer) erfolgt
in geschiossenen Regelkreis durch digitale Siemens
Antriebsmotoren und Kugelumlaufspindel

Zentralschmieranlage flir die Schiittenfuhrungen und
entsprechende  Steuerspindel (Uber ein getrenntes
Schmieraggregat mit automatischem Schmierzyklus




Vertikal Schieifspindel wassergekiihit mit 22 kW
Antriebsleistung

Schleifkopfausfihrung mit Kihimittelzuftihrung durch das
Zentrum

Anschluss: Y2

Zuléssiger Druck: 6 bar

Sowie Kuhimittelzufiinrung von aussen Gber einen
zweigeteilten Ring um den Schieifscheibenschutz




Frequenzumformer zur stufenlosen Drehzahlregelung
fir Antriebsleistung 22 kW

HEIDENHAIN Glasmassstibe in der Vertika! und
Querachse

Aufiésung: 0,0001 mm

i flay S DA TR i HTEAHELLE =218
! Ausfiihrung aller Bl le — innen u u ie

| Schleifscheibensch

- Maschine mit zwei Schiebetliren, mit manueller
| Betatigung.

| Die Vollraumkapselung ist so ausgefuhrt das ein beladen der
| Maschine mit Kran von oben méglich ist.

Vorbereitung zum Anbau einer kundenseitigen
Schieifnebelabsaugung mit Bohrung 150 mm

Sichtscheiben aus Sicherheitsglas

Maschinenbeleuchtung im Arbeitsraum.

Maschine vorbereitet zum Anschiuss an eine zentrale
Kiihimittelversorgung




CNC STEUERUNG - SIEMENS SINUMERIK 840 D.

Mit TEACH-IN Funktion. Graphischer und ISO
Programmierung. 12 “ Farbbildschirm

Standardzyklen:
Schruppen - Schlichten — Ausfeuern

Zustellung:
Vertikal im Einstechverfahren
Vertikal mit Oszillation

Steuerungspanel SIEMENS 840 D

Inkl. externes Amperemeter zur Anzeige der
Stromaufnahme der Schieifspindel extern am
Bedienpaneel montiert.

(Anzeige erfoigt extern nicht am Display der Steuerung)
Standard ist eine digitales Amperemeter — auf

Kundenwunsch auch kann ein analoges — ohne Mehrpreis
geliefert werden.

Tragbares elektronisches Handrad SIEMENS
Zum manuellen verfahren der Maschinenachsen




montiert.

Fabrikat: RITTAL

Inkl. Schal nkkiihiun

Elektroschaltschrank riickseitig an der Maschine

412 Hydromechanisches Schieifscheiben
& | Schnellspannsystem zum raschen wechsein der

Schleifscheibe.

Betétigung Uber Fulpedal und SchiGsselschalter

STANDARD - AUSRUSTUNG

Beschreibung

Anzahl

Schleifscheibe - standard

Schleifscheibenaufnahme, kompl.

Auswuchtdorn, kempl.

1 Satz Bedienungsschiissel und Stellschrauben zum Ausrichten

Dokumentation in deutsch - hardcopy und CD Rom.

Volt 400 / Hz 50




- Das Ol zur Hydraulik- und Schmieranlage gehort nicht zum Lieferumfang.
- Die Maschine entspricht den CE — Normen.

Garantierte Genauigkeit auf Durchmesser 800 mm:

Parallelitat; 0,005 mm

SONDERZUBEHOR

Beschreibung

409

Mehrpreis fiir vollhydrostatisches Fithrungssystem der
Runtischachse
Tischdurchmesser 800 mm

Dieses Hydrostatik Fuhrungssystem besteht aus einer dreifach
'F Uhrung. Fur hochste Genauigkeit und Oberflachenqualitét.
Fihrung 2 mal axial und 1 mal radial

System komplett inkl. Kiihlung und Hydrostatik Filtersystem
(mit Vorfilter 20 p und Feinstfilter < 6 p)

Beschreibung

L

2 Stk. Zusétzliche Schieifscheibenaufnahme
gemaéR Zeichnung der sich im Einsaiz befindlichen
| Schleifscheiben

| fur Schieifscheibe Durchmesser 420 mm

Beschreibung

409

TAGLIO aRiN 1 =
PN NN

Automatische Anschlifferkennung
In Verbindung mit der Motorstromaufnahme

| Zum Verkirzen des Luftschleifens Uber die Steuerung
einstellbar
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